Benzi fierastrau industriale

THE M. & SOIRE COMPBENY

Date tehnice

Benzile fierastrau moderne, in ciuda aspectului simplu de lama de metal cu dinti, sunt in realitate scule de taiere sofisticate. Capacitatea de
taiere si de indepartare eficienta a spanului pe o larga gama de materiale, de la metale foarte dure si materiale compozit la plastic si lemn,
depinde de o mare varietate de factori interconectati cum sunt designul lamei, spatierea dintilor si ceaprazul, geometria danturii, compozitia si
grosimea corpului benzii si a dintilor. Toti acesti factori trebuiesc luati in considerare in vederea alegerii corecte a produsului in raport cu

aplicatia vizata.

Datele tehnice de mai jos ofera informatiile necesare unei alegeri corecte si rezolvarii diverselor probleme de taiere pe care clientul le poate

ADANCIMEA SEII
FATA DINTELUI
FLANCUL DINTELUI
UNGHI DE DEGAJARE
VARFUL DINTELUI

Distanta intre varful dintelui si fundul seii
Suprafata pe care se formeaza spanul

Suprafata opusa fetei dintelui

intdmpina.

Terminologie

o CREASTA Portiunea din corpul lamei care nu include dantura
e GROSIME Grosimea lamei

e LATIME Latimea lamei (inclusiv dantura)

o CEAPRAZ Inclinarea alternativa a dintilor in afara planului panzei
© DANTURA Portiunea tdietoare a lamei

0 PAS Distanta intre doi dinti consecutivi

© pbr. Numarul de dinti per inci

o SA Suprafata curba intre doua varfuri consecutive ale dintilor
(9]

(10)

(1]

(12]

®

Muchia taietoare a dintelui

Unghiul pe care fata dintelui il face cu perpendiculara pe directia de taiere

Sisteme de ceaprazuire

CEAPRAZ NORMAL

Secventa de inclinare a dintilor: dreapta, stanga, neinclinat

CEAPRAZ TIP VAL

Grupuri de dinti, de obicei 3 sau 4, inclinati in aceesi directie,
si un dinte drept intre cele doua grupuri de dinti inclinati in
directii diferite

CEAPRAZ VARIABIL

CEAPRAZ DUBLU

Secventa cu mai mult de doi dinti inclinati inaintea dintelui
neinclinat, de ex.: stanga, dreapta, stdnga, dreapta, dinte drept etc.

CEAPRAZ ALTERNATIV (ETS)

Toti dintii inclinati alternativ stanga-dreapta

Secventa de inclinare a dintilor este variabila, dependenta de modelul de variatie a pasului dintilor la danturile variabile

Tipuri de dantura
m Dantura variabila

+ ADANCIME VARIABILA A SEII
* UNGHI DE DEGAJARE 0°
* PAS VARIABIL

Dantura variabila cu
unghi de degajare pozitiv

« ADANCIME VARIABILA A SEII
« UNGHI DE DEGAJARE POZITIV
+ PAS VARIABIL

Moese

e

* UNGHI DE DEGAJARE 0°
* PAS CONSTANT

* SA LARGA CU FUND PLAT
* UNGHI DE DEGAJARE 0°
* PAS CONSTANT

* SA LARGA CU FUND CURBAT
* UNGHI DE DEGAJARE POZITIV
* PAS CONSTANT

&E Dantura tip gheara

 Capacitate excelenta de inlaturare
a spanului
* Vibratii armonice reduse

« Capacitate excelenta de formare
si inlaturare a spanului

* Vibratii armonice reduse

* Taiere agresiva

» Capacitate excelenta de inlaturare
a spanului

« Capacitate excelenta de inlaturare
a spanului

» Favorizeaza producerea de span
continuu

* Capacitate excelenta de inlaturare
a spanului la taierea materialelor
non-metalice

* Unghiul de degajare faciliteaza
penetrarea cu apasare redusa

e Durata de viata crescuta
* Taiere neteda si eficienta
* Zgomot redus

* Gama larga de aplicatii
* Taiere neteda si rapida
* Zgomot redus

eUtilizare universala

* Asigura o excelenta taiere a
materialelor non-metalice si
neferoase (lemn, plastic, alama,
cupru, bronz, aluminiu)

« Performate bune la taierea
materialelor cu formare discontinua
a spanului

« Taiere rapida cu formarea de
suprafete netede
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Durate de taiere pentru bare metalice

_ Viteza de debitare (cm?/min.)
Sectiune | 65 [130]190]26.0[320]390]450]520]580]650]71.077.0{840]900]97.0(103.0][1100]1160

(7]

e
2.50 4.91 075 038 026 019 015 013 011 0.09 0.08 008 0.07 006 0.06 005 0.05 0.05 0.04 0.04
3.00 7.07 109 054 037 027 022 0.18 016 0.14 0.12 0.11 0.10 0.09 0.08 0.08 0.07 0.07 0.06 0.06
3.50 9.62 148 074 051 037 030 025 021 0418 017 0.15 014 0.12 0.11 011 010 0.09 0.09 0.08
4.00 12.57 193 097 066 048 039 032 028 024 022 019 0.18 0.16 0.15 0.14 013 0.12 0.11 0.1
4.50 15.90 245 122 084 061 050 041 035 031 027 024 022 021 019 018 0.16 0.15 0.14 0.14
5.00 19.64 <07 || 11 1.03 075 061 050 044 038 034 030 028 025 023 022 020 019 0.18 0.17
5.50 23.76 365 183 125 091 074 061 053 046 041 037 033 031 028 026 024 023 022 0.20
6.00 28.27 435 217 149 1.09 088 0.72 063 054 049 043 040 037 034 031 029 027 026 0.24
6.50 33.18 510 255 175 128 1.04 085 074 064 057 051 047 043 039 037 034 032 030 0.29
7.00 38.48 592 296 202 148 120 099 085 074 066 059 054 050 046 043 040 037 035 0.33
7.50 44.18 679 340 232 170 138 113 098 085 0.76 068 062 057 053 049 046 043 040 0.38
8.00 50.27 773 386 264 193 157 129 112 097 087 077 071 065 060 056 052 049 046 043
8.50 56.75 873 436 299 218 177 145 126 1.09 098 087 080 074 068 0.63 058 055 052 049
9.00 63.62 978 489 335 245 199 163 141 122 110 098 090 083 076 071 066 062 058 0.55
9.50 70.88 {l0190] 5145 eNElR 2.72 || %282 182 157 136 122 1.09 100 092 084 079 073 069 0.64 0.61

10.00 78.54 12.08 6.04 413 3.02 245 2.01 174 151 135 1.21 1.11 102 093 087 081 076 0.71 0.68

10.50 86.59 13.31 6.66 456 333 270 222 192 166 149 133 122 112 103 09 089 0.84 0.79 0.75

11.00 95.03 1461 731 500 365 297 244 21 183 164 146 134 123 113 1.06 098 092 0.86 0.82

11.50 103.87 1597 | 799 546 399 324 266 231 200 179 160 146 135 124 (115 107 | 1.01 094 | 0.89

12.00 113.10 {i7280] 801 IN51951I¥4.35 3.53 21901 IN2:51NIZN7 | 1958 174N ESON 47N RS SN I F26 5 I AN I KON N F0C R H0ISq

12.50 122.72 1887 | 944 6.46 472 383 315 273 236, 2.11 189 173 159 146 136 126 119 112 1.06

13.00 132.73 20.41 1021 6.98 510 415 340 295 255 229 204 187 172 158 147 137 129 1.21 1.14

13.50 143.14 221008 REOIRIR 7531|5508 4.47 3.67 N 381|N2N51IR2.47 | 2.200|R2:028 RIrS6N | IEON IIESON | A 7 N ES SN I ES O INiE23)

14.00 153.94 23678 BTIECaN 8 10N N5920.14.81 3.95 3142)2I96]IM2:66, | 2.37 |25 200N REIES S| a7l 159 149 140 1.33

14.50 165.13 2580} N2N0) | 8I69) | 6850 EM6 | 4.23  3.670|SH7ZAIN2I85Y ! 2.54 || "2i32) 254N NEOoN S SH | AON N ECOR IS ON NIEA2

15.00 176.72 27174 131590 9E80) | 6:790I15852, | 4.53  3.93% 31401 (N3105882:72 | 249882298 | R2510N IKIESEN 1S 28 el 1.61 1.52

16.00 201.06 30:921 [ jI51 461 KO8R 7.730|116:284|L 5.15 4.47 T3:86]|N3M46N(N3109. | 2:83% B2!61N| 21398 B2230 | R2: 070 INIES SN ES SH| INIRES:

17.00 226.98 3490 1745 1194 873 7.09 582 504 436 391 349 320 295 270 252 234 220 206 1.96

18.00 254.47 B9 31 (M19156) | 13189l ION8) N 7:95]|M16:52 | 5.65 4.89]|N4¥89N NSI0INR8-58 | 3'80N|E3I0SHIN2iS8 | N2i62) 2 2SN m2N1C)

19.00 283.53 4360 21.80 1492 1090 886 7.27 630 545 489 436 399 368 337 315 292 275 258 244

20.00 314.16 48.31 24.15 16.53 12.08 9.81 8.05 698 6.04 541 483 442 408 374 349 324 305 285 271

21.00 346.36 53.26 26.63 18.22 13.31 1082 8.88 769 6.66 597 533 488 1450 412 3.85 357 3.36 315 298

22.00 380.13 5845 29.23 20.00 14.61 11.87 974 844 731 655 585 535 493 452 422 392 369 345 3.28

23.00 415.48 63.89 3194 21.86 1597 1298 10.65 9.23 799 7.16 639 585 539 494 461 428 4.03 378 358

24.00 452.39 69.56 34.78 23.80 17.39 14.13 1159 10.05 870 780 6.96 637 587 /538 502 466 439 411 3.90

25.00 490.88 7548 37.74 25.82 18.87 1533 1258 1090 944 846 755 691 637 584 545 506 4.76 446 4.23

26.00 530.93 81.64 40.82 27.93 2041 16.58 13.61 11.79 1021 9.15 8.16 747 6.89 6.32 590 547 515 482 457

Viteze de debitare pentru taierea cu lame Bi-Metal*

Viteza
lamei

Profile de otel Monel
Oteluri carbon K-Monel
Oteluri mangan 75-91 26-84 39-97 R-Monel
Oteluri molibden 67-76  26-45 32-58 K-R Monel
Oteluri crom molibden 61-70 32-58 32-71 Inconel
Oteluri nichel crom molibden 58-84  13-45 19-52 Inconel 625-x-750
Oteluri nichel molibden 64-67 19-45 19-39 Aliai bazi Inconel 718
Oteluri crom 53-70  19-52 24-58 e e e Incoloy 800 - 802
Oteluri crom vanadiu 64-70 19-39 26-52 ¢ niche Incoloy 804 - 825
Oteluri siliciu 64 19-32 26-39 Waspalloy
Oteluri de matrita prelucrate larece  34-73 6.5-45 6.5 -52 Hastelloy A
Oteluri prelucrate la cald 58-72 13-39 13-39 Hastelloy B
Oteluri rezistente la soc 55-70 13-39 19-39 Hastelloy C
Oteluri speciale 61-64 19-32 26-45 Ren 41
Oteluri calite in apa 81 19-39 32-45 Udimet 500
Oteluri rapide 27-50 6.5-26 6.5-32
Oteluri inoxidabile austenitice 26-43 6.5-39 13-32 Titan 20 3.2-6.5 15 6.5-13
Oteluri inoxidabile feritice 27-40 13-32 19-39 Bronz 70 39-58 62 65-77
Oteluri inoxidabile martensitice 40-72 6.5-58 13-58 Bronz Aluminiu 30 13-26 29 19-26
Aluminiu 244 213
Class 20 64 58-77 61 71-97
Class 40 52 45-58 49 45-65

Fonta p  tile 60-40-18, 150 HB 73  39-52 70  52-65

Ductile 80-55-06, 225 HB 43 19-26 40 26-32

La taierea cu lame carbon valorile vitezei din acest tabel se reduc cu 50%
** SMM (Surface Meters Per Minute) - Viteza relativa a sculei taietoare in raport cu suprafata piesei prelucrate, in m/min.
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Selectarea tipului de banda fierastrau in raport cu aplicatiile de taiere ale diverselor mat
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HARD EDGE FLEX BACK

INDEPENDENCE Il

Selectarea pasului danturii in raport cu aplicatiile de taiere ale profilelor metalice

Numar de dinti per inci

Bara

. rectangulara <5 5- 8 8-13 13-16 16-25 25-53 53-114 114 - 203 203-381 381-762
(- mm)
Bara rotunda

‘ (@ - mm) <6 6-10 10- 16 16 - 21 21-31 31-69 69-140 140-229 229-381 381-762

Tuburi, profile
OHA (grosimea - 18- 32 32-48 48- 63 63- 95 95-19.0 19.0-33.0 33.0-38.0 - -
peretelui- mm)

Indicatii pentru comanda

Pentru a obtine codul de comanda al benzilor sudate se adauga la codul de catalog ROCAST valoarea lungimii desfagurate a benzii
in mm.

Exemple:

D . dusului Cod ROCAST | Lungimea benzii | Cod ROCAST
escrierea produsului (catalog) (mm) (comands)

Banda M42 - 12.7 x 0.64 mm

Dantura cu pas variabil, unghi de degajare 0° MM13401 1470 MM134011470
8/12 dinti per inci

Banda Hard Edge Flex Back (HEF) - 27.0 x 0.90 mm

Dantura standard, ceapraz normal, unghi de degajare 0° MM45501 2925 MM455012925
6 dinti per inci

Calculul pretului pentru benzile de fierastrau sudate:
Pret (€/banda) = Lungimea desfasurata a benzii in metri x Pret per metru + Pret per sudura

Exemple:
Descrierea produsului Lungl(mn:e;benzu C&(lz(a)r?(ﬁs)T € / banda

) (3) () = (1)11000 x (3) +(4)

Banda M42 - 12.7 x 0.64 mm
Dantura cu pas variabil, unghi de degajare 0° 1470 MM134011470 5.25 4.78 1470/1000 x 5.25 +4.78 = 12.49
8/12 dinti per inci

Banda Hard Edge Flex Back (HEF) - 27.0 x 0.90 mm
Dantura standard, ceapraz normal, unghi de degajare 0° 2925 MM455012925 3.28 4.78 2925/1000 x 3.28 +4.78 = 14.37
6 dinti per inci
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Lame Bi-Metal

V Productivitate ridicata
Costuri reduse

Benzile fierastrau industriale M42 cu lama Bi-Metal, dantura durificata la Rc 67-69, corp din otel
rezistent la uzura, sudate cu fascicul de electroni, sunt destinate taierii materialelor si structurilor
dificile pe masini industriale medii sau grele. Durabilitatea ridicata a danturii reduce numarul
necesar de inlocuiri ale benzilor. Aceasta impreuna cu costul scazut per taiere fac din

aceste benzi o solutie valoroasa pentru productia industriala de serie. p

Benzile cu dantura cu pas variabil permit taieri pe un domeniu larg de valori ale
sectiunii transversale, reduc vibratiile armonice si permit operarea la un nivel F
scazut de zgomot.

Benzile cu dantura standard, cu pas constant, se recomanda pentru
aplicatiile care nu necesita modificarea frecventa a valorii sectiunii
transversale a materialului prelucrat la operatii de taiere in serie.

F
F’
F
—
—

= APLICATI

ﬁ « Taierea industriala a profilelor grele din otel
* Oteluri inoxidabile
# * Aliaje pe baza de nichel (Incone, Monel)
 Operare pe masini industriale medii si grele

6.40 0.64 Pas variabil variabil 0° 10/14 4.93 4.78 MM13201

6.40 0.90 Standard normal 0° 10 5.14 4.78 MM15001

6.40 0.90 Standard normal 0° 14 5.14 4.78 MM15002

6.40 0.90 Pas variabil variabil 0° 10/14 5.14 4.78 MM15003

9.50 0.90 Standard normal 0° 10 5.25 4.78 MM15101

9.50 0.90 Pas variabil variabil 0° 10/14 5.25 4.78 MM15102

9.50 0.90 Gheara pozitiv 4 5.25 4.78 MM15103
12.70 0.64 Pas variabil variabil 0° 8/12 5.25 4.78 MM13401
12.70 0.64 Gheara pozitiv 6 5.25 4.78 MM13402
12.70 0.90 Standard normal 0° 10 5.41 4.78 MM15201
12.70 0.90 Standard normal 0° 14 5.41 4.78 MM15202
12.70 0.90 Pas variabil variabil 0° 10/14 5.41 4.78 MM15203
12.70 0.90 Gheara pozitiv 4 5.41 4.78 MM15204
12.70 0.90 Gheara pozitiv 6 5.41 4.78 MM15205
19.00 0.90 Pas variabil variabil 0° 4/6 5.77 4.78 MM15401
19.00 0.90 Pas variabil variabil 0° 6/10 5.77 4.78 MM15402
19.00 0.90 Pas variabil variabil 0° 8/12 5.77 4.78 MM15403
19.00 0.90 Pas variabil variabil 0° 10/14 5.77 4.78 MM15404
19.00 0.90 Pas variabil variabil pozitiv 4/6 5.77 4.78 MM15405
27.00 0.90 Standard normal 0° 4 5.93 4.78 MM15501
27.00 0.90 Standard normal 0° 6 5.93 4.78 MM15502
27.00 0.90 Standard normal 0° 8 5.93 4.78 MM15503
27.00 0.90 Standard tip val 0° 10 5.93 4.78 MM15504
27.00 0.90 Pas variabil variabil 0° 2/3 5.93 4.78 MM15505
27.00 0.90 Pas variabil variabil 0° 3/4 5.93 4.78 MM15506
27.00 0.90 Pas variabil variabil 0° 4/6 5.93 4.78 MM15507
27.00 0.90 Pas variabil variabil 0° 5/8 5.93 4.78 MM15508
27.00 0.90 Pas variabil variabil 0° 6/10 5.93 4.78 MM15509
27.00 0.90 Pas variabil variabil 0° 8/12 5.93 4.78 MM15510
27.00 0.90 Pas variabil variabil 0° 10/14 5.93 4.78 MM15511
27.00 0.90 Pas variabil variabil pozitiv 2/3 5.93 4.78 MM15512
27.00 0.90 Pas variabil variabil pozitiv 3/4 5.93 4.78 MM15513
27.00 0.90 Pas variabil variabil pozitiv 4/6 5.93 4.78 MM15514
27.00 0.90 Pas variabil variabil pozitiv 5/7 5.93 4.78 MM15515
27.00 0.90 Pas variabil variabil pozitiv 6° 3/4 5.93 4.78 MM15516
27.00 0.90 Pas variabil variabil pozitiv 6° 4/6 5.93 4.78 MM15517
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34.00
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.30
.30
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.30

.30
.30

.30
.30
.30

.60
.60
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Standard
Standard
Pas variabil
Pas variabil
Pas variabil
Pas variabil
Pas variabil
Pas variabil
Pas variabil
Pas variabil
Pas variabil
Pas variabil
Gheara
Gheara

Pas variabil
Pas variabil
Pas variabil
Pas variabil
Pas variabil
Pas variabil
Pas variabil
Pas variabil
Pas variabil
Pas variabil

Pas variabil
Pas variabil
Gheara

Pas variabil

Pas variabil

Pas variabil
Gheara

normal
normal
variabil
variabil
variabil
variabil
variabil
variabil
variabil
variabil
variabil
variabil

variabil
variabil
variabil
variabil
variabil
variabil
variabil
variabil
variabil
variabil

variabil
variabil

variabil
variabil
variabil

0°
0°
0°
0°
0°
0°
pozitiv
pozitiv
pozitiv
pozitiv
pozitiv 6°
pozitiv 6°
pozitiv
pozitiv

0°
0°
0°
0°
0°
pozitiv
pozitiv
pozitiv
pozitiv 6°
pozitiv 6°

pozitiv
pozitiv
pozitiv

pozitiv
pozitiv
pozitiv
pozitiv

2/3
3/4
4/6
5/8
2/3
3/4
4/6
5/7
3/4
4/6

1.4/2.5
2/3
3/4
4/6
5/8
2/3
3/4
4/6
3/4
4/6

2/3
3/4

1.4/2.5
2/3
3/4

9.51
9.51
9.51
9.51
9.51
9.51
9151
9.51
9.51
9.51
9.51
9.51
9.51
9.51

1217
12.17
1217
12.17
1217
12.17
1217
12.17
12.17
1217

16.27
16.27
16.27

19.59
19.59
19.59
19.59

4.78
4.78
4.78
4.78
4.78
4.78
4.78
4.78
4.78
4.78
4.78
4.78
4.78
4.78

5.70
5.70
5.70
5.70
5.70
5.70
5.70
5.70
5.70
5.70

5.70
5.70
5.70

5.70
5.70
5.70
5.70

MM16101
MM16102
MM16103
MM16104
MM16105
MM16106
MM16107
MM16108
MM16109
MM16110
MM16111
MM16112
MM16113
MM16114

MM18101
MM18102
MM18103
MM18104
MM18105
MM18106
MM18107
MM18108
MM18109
MM18110

MM18201
MM18202
MM18203

MM19001
MM19002
MM19003
MM19004
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1300 x 12.7 x 0.64
1300 x 12.7 x 0.64

1470 x 12.7 x 0.64
1470 x 12.7 x 0.64

1638 x 12.7 x 0.64
1638 x 12.7 x 0.64

2080 x 19.0 x 0.90
2080 x 19.0 x 0.90
2080 x 19.0 x 0.90
2080 x 19.0 x 0.90
2080 x 19.0 x 0.90

2362 x 19.0 x 0.90
2362 x 19.0 x 0.90
2362 x 19.0 x 0.90
2362 x 19.0 x 0.90
2362 x 19.0 x 0.90

2480 x 27.0 x 0.90
2480 x 27.0 x 0.90
2480 x 27.0 x 0.90
2480 x 27.0 x 0.90
2480 x 27.0 x 0.90
2480 x 27.0 x 0.90
2480 x 27.0 x 0.90
2480 x 27.0 x 0.90
2480 x 27.0 x 0.90
2480 x 27.0 x 0.90
2480 x 27.0 x 0.90
2480 x 27.0 x 0.90
2480 x 27.0 x 0.90
2480 x 27.0 x 0.90
2480 x 27.0 x 0.90
2480 x 27.0 x 0.90
2480 x 27.0 x 0.90

2925 x 27.0 x 0.90
2925 x 27.0 x 0.90
2925 x 27.0 x 0.90
2925 x 27.0 x 0.90
2925 x 27.0 x 0.90
2925 x 27.0 x 0.90
2925 x 27.0 x 0.90
2925 x 27.0 x 0.90
2925 x 27.0 x 0.90
2925 x 27.0 x 0.90
2925 x 27.0 x 0.90
2925 x 27.0 x 0.90
2925 x 27.0 x 0.90
2925 x 27.0 x 0.90
2925 x 27.0 x 0.90
2925 x 27.0 x 0.90
2925 x 27.0 x 0.90

3352 x 27.0 x 0.90
3352 x 27.0 x 0.90
3352 x 27.0 x 0.90
3352 x 27.0 x 0.90
3352 x 27.0 x 0.90
3352 x 27.0 x 0.90
3352 x 27.0 x 0.90
3352 x 27.0 x 0.90
3352 x 27.0 x 0.90
3352 x 27.0 x 0.90
3352 x 27.0 x 0.90
3352 x 27.0 x 0.90
3352 x 27.0 x 0.90
3352 x 27.0 x 0.90
3352 x 27.0 x 0.90
3352 x 27.0 x 0.90
3352 x 27.0 x 0.90

Pas variabil, unghi de degajare 0°
Gheara, unghi de degajare pozitiv

Pas variabil, unghi de degajare 0°
Gheara, unghi de degajare pozitiv

Pas variabil, unghi de degajare 0°
Gheara, unghi de degajare pozitiv

Pas variabil, unghi de degajare 0°
Pas variabil, unghi de degajare 0°
Pas variabil, unghi de degajare 0°
Pas variabil, unghi de degajare 0°
Pas variabil, unghi de degajare pozitiv

Pas variabil, unghi de degajare 0°
Pas variabil, unghi de degajare 0°
Pas variabil, unghi de degajare 0°
Pas variabil, unghi de degajare 0°
Pas variabil, unghi de degajare pozitiv

Standard, ceapraz normal, unghi de degajare 0°
Standard, ceapraz normal, unghi de degajare 0°
Standard, ceapraz normal, unghi de degajare 0°
Standard, ceapraz tip val, unghi de degajare 0°
Pas variabil, unghi de degajare 0°
Pas variabil, unghi de degajare 0°
Pas variabil, unghi de degajare 0°
Pas variabil, unghi de degajare 0°
Pas variabil, unghi de degajare 0°
Pas variabil, unghi de degajare 0°
Pas variabil, unghi de degajare 0°
Pas variabil, unghi de degajare pozitiv
Pas variabil, unghi de degajare pozitiv
Pas variabil, unghi de degajare pozitiv
Pas variabil, unghi de degajare pozitiv
Pas variabil, unghi de degajare pozitiv 6°
Pas variabil, unghi de degajare pozitiv 6°

Standard, ceapraz normal, unghi de degajare 0°
Standard, ceapraz normal, unghi de degajare 0°
Standard, ceapraz normal, unghi de degajare 0°
Standard, ceapraz tip val, unghi de degajare 0°
Pas variabil, unghi de degajare 0°
Pas variabil, unghi de degajare 0°
Pas variabil, unghi de degajare 0°
Pas variabil, unghi de degajare 0°
Pas variabil, unghi de degajare 0°
Pas variabil, unghi de degajare 0°
Pas variabil, unghi de degajare 0°
Pas variabil, unghi de degajare pozitiv
Pas variabil, unghi de degajare pozitiv
Pas variabil, unghi de degajare pozitiv
Pas variabil, unghi de degajare pozitiv
Pas variabil, unghi de degajare pozitiv 6°
Pas variabil, unghi de degajare pozitiv 6°

Standard, ceapraz normal, unghi de degajare 0°
Standard, ceapraz normal, unghi de degajare 0°
Standard, ceapraz normal, unghi de degajare 0°
Standard, ceapraz tip val, unghi de degajare 0°
Pas variabil, unghi de degajare 0°
Pas variabil, unghi de degajare 0°
Pas variabil, unghi de degajare 0°
Pas variabil, unghi de degajare 0°
Pas variabil, unghi de degajare 0°
Pas variabil, unghi de degajare 0°
Pas variabil, unghi de degajare 0°
Pas variabil, unghi de degajare pozitiv
Pas variabil, unghi de degajare pozitiv
Pas variabil, unghi de degajare pozitiv
Pas variabil, unghi de degajare pozitiv
Pas variabil, unghi de degajare pozitiv 6°
Pas variabil, unghi de degajare pozitiv 6°

Benzi fierastrau industriale
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Benzi fierastrau industriale m

THE M. & SOIRE COMPBENY

Lame Bi-Metal
ACHIEVER

Benzile fierastrau ACHIEVER™ sunt produse
de inalta calitate, cu productivitate ridicata,
pentru aplicatii industriale.

Designul special al lamei asigura o rezistenta
crescuta la oboseala si incazire, o rigiditate
suplimentara a lamei precum si o durabilitate
exceptionala a danturii.

Benzile ACHIEVER™ cu unghi de degajare 0°
sunt recomandate pentru taierea profilelor si
tuburilor cu pereti subtiri.

Benzile ACHIEVER™ cu unghi de degajare
pozitiv se comporta excelent la taierea pieselor
masive si a tuburilor cu pereti grosi.

Excelenta durabilitate a danturii
* Durata de viata exceptionala
Rigiditate crescuta

* Gama larga de aplicatii

* Costuri reduse / taiere

APLICATII

* Productie industriala de serie

« Taierea materialelor in straturi sau fascicule

« Taierea eficienta a profilelor din otel carbon,
oteluri aliate de scule, sau din oteluri

inoxidabile

Benzi fierastrau

DANTURA PRET

e Numar de Cod

27.00 0.90 Pas variabil variabil 0° 4/5 7.45 5.70 MM25501
27.00 0.90 Pas variabil variabil 0° 5/8 7.45 5.70 MM25502
27.00 0.90 Pas variabil variabil pozitiv 3/4 7.45 5.70 MM25503
27.00 0.90 Pas variabil variabil pozitiv 4/6 7.45 5.70 MM25504
34.00 1.10 Pas variabil variabil 0° 3/4 9.42 5.70 MM26101
34.00 1.10 Pas variabil variabil 0° 4/6 9.42 5.70 MM26102
34.00 1.10 Pas variabil variabil pozitiv 2/3 9.42 5.70 MM26103
34.00 1.10 Pas variabil variabil pozitiv 3/4 9.42 5.70 MM26104
34.00 1.10 Pas variabil variabil pozitiv 4/6 9.42 5.70 MM26105
34.00 1.10 Pas variabil heavy pozitiv 4/6 9.42 5.70 MM26106
41.00 1.30 Pas variabil variabil 0° 2/3 12.26 7.07 MM28101
41.00 1.30 Pas variabil variabil 0° 3/4 12.26 7.07 MM28102
41.00 1.30 Pas variabil variabil pozitiv 2/3 12.26 7.07 MM28103
41.00 1.30 Pas variabil variabil pozitiv 3/4 12.26 7.07 MM28104
41.00 1.30 Pas variabil variabil pozitiv 4/6 12.26 7.07 MM28105
41.00 1.30 Pas variabil heavy pozitiv 2/3 12.26 7.07 MM28106
41.00 1.30 Pas variabil heavy pozitiv 3/4 12.26 7.07 MM28107
41.00 1.30 Pas variabil heavy pozitiv 4/6 12.26 7.07 MM28108
54.00 1.60 Pas variabil variabil pozitiv 1.4/2.5 18.03 7.07 MM29001
54.00 1.60 Pas variabil variabil pozitiv 2/3 18.03 7.07 MM29002
54.00 1.60 Pas variabil variabil pozitiv 3/4 18.03 7.07 MM29003
54.00 1.60 Pas variabil heavy pozitiv 2/3 18.03 7.07 MM29004
54.00 1.60 Pas variabil heavy pozitiv 3/4 18.03 7.07 MM29005
Y M
*




Benzi fierastrau industriale

THE M. & BOIE COMPEAY

Lame Bi-Metal
INDEPENDENCE Il

- | Benzile fierastrdu Independence® sunt

Lama Bi-Metal revolutionara cu durabilitate

produse de calitate Premium, cu productivitate

cu 20% mai ridicata in productia de mare ’ ; o ridicata, pentru aplicatii industriale care impun
serie in comparatie cu produsele = " , B MR oVl A
o ’ : @ R Dantura speciala High-Speed Tooth Edge,

durificata la Rc69-70, permite viteze foarte
mari de taiere si face din acest produs solutia
optima pentru aplicatii de mare serie care
necesita taierea eficienta a unei game largi de
materiale si dimensiuni.

APLICATII

* Productie industriala de mare serie

* Dantura cu geometrie speciala « Alegerea optima pentru taierea fasciculelor
pentru viteze de taiere ridicate de material
. Rezistengé remarcabili la uzura, « Taierea eficienta a profilelor masive din otel

carbon, oteluri aliate de scule, sau din

oboseala, incalzire si socuri e lninona e

e Costuri reduse / taiere

rastrau

DANTURA . PRET
T h a _Nu_mar (_ie Cod

27.00 0.90 Pas variabil regular 2/3 8.98 5.70 MM35501
27.00 0.90 Pas variabil regular 3/4 8.98 5.70 MM35502
27.00 0.90 Pas variabil regular 0° 4/6 8.98 5.70 MM35503
27.00 0.90 Pas variabil regular 0° 5/7 8.98 5.70 MM35504
27.00 0.90 Pas variabil heavy 0° 2/3 8.98 5.70 MM35505
27.00 0.90 Pas variabil heavy 0° 3/4 8.98 5.70 MM35506
27.00 0.90 Pas variabil heavy 0° 5/7 8.98 5.70 MM35507
34.00 1.10 Pas variabil regular 0° 2/3 13.22 5.70 MM36101
34.00 1.10 Pas variabil regular 0° 3/4 13.22 5.70 MM36102
34.00 1.10 Pas variabil regular 0° 4/6 13.22 5.70 MM36103
34.00 1.10 Pas variabil regular 0° 5/7 13.22 5.70 MM36104
34.00 1.10 Pas variabil heavy 0° 4/6 13.22 5.70 MM36105
34.00 1.10 Pas variabil heavy 0° 5/7 13.22 5.70 MM36106
41.00 1.30 Pas variabil regular 0° 2/3 16.93 7.07 MM38101
41.00 1.30 Pas variabil regular 0° 3/4 16.93 7.07 MM38102
41.00 1.30 Pas variabil regular 0° 4/6 16.93 7.07 MM38103
54.00 1.60 Pas variabil regular 0° 2/3 26.35 7.07 MM39001
54.00 1.60 Pas variabil regular 0° 3/4 26.35 7.07 MM39002
54.00 1.60 Pas variabil regular 0° 4/6 26.35 7.07 MM39003
54.00 1.60 Pas variabil regular 0° 5/7 26.35 7.07 MM39004




Benzi fierastrau industriale

THE M. & SOIRE COMPBENY

Lame Otel Carbon

HARD EDGE FLEX BAC

Benzi ideale pentru h
utilizare pe masini de =
taiere verticale, mari, in h e | \\
productia industriala a mobilei. \

[ -
Benzi fierastrau cu lama monobloc din otel carbon si
dantura speciala alternativa (ETS) cu unghi de degajare 10°, pentru - e
taiere agresiva si rapida. Lama flexibila confera o buna rezistenta la %
oboseald, o excelentd durata de viata si totodata, precizia necesara la —

controlul taierilor pe contur, necesara in productia de mobilier.
Dantura acestui tip de lame poate fi reascutita.

APLICATII

*Lemn
* Placaj

- PAL —

» Lemn stratificat

DANTURA Numér de PRET Cod

4.80 0.64 Standard normal 10 1.94 4.78 MM43101
4.80 0.64 Standard normal 14 1.94 4.78 MM43102
4.80 0.64 Standard normal 0° 18 1.94 4.78 MM43103
4.80 0.64 Standard normal 0° 24 1.94 4.78 MM43104
4.80 0.64 Largita 0° 4 1.94 4.78 MM43105
6.40 0.36 Standard normal 0° 14 1.94 4.78 MM41001
6.40 0.36 Standard normal 0° 18 1.94 4.78 MM41002
6.40 0.36 Standard tip val 0° 24 1.94 4.78 MM41003
6.40 0.36 Standard tip val 0° 32 1.94 4.78 MM41004
6.40 0.36 Largita 0° 6 1.94 4.78 MM41005
6.40 0.50 Standard normal 0° 14 1.94 4.78 MM42001
6.40 0.50 Largita 0° 6 1.94 4.78 MM42002
6.40 0.64 Standard normal 0° 8 1.55 4.78 MM43201
6.40 0.64 Standard normal 0° 10 1.55 4.78 MM43202
6.40 0.64 Standard normal 0° 12 1.55 4.78 MM43203
6.40 0.64 Standard normal 0° 14 1.55 4.78 MM43204
6.40 0.64 Standard normal 0° 18 1.55 4.78 MM43205
6.40 0.64 Standard normal 0° 24 1.55 4.78 MM43206
6.40 0.64 Standard tip val 0° 32 1.55 4.78 MM43207
6.40 0.64 Largita 0° 4 1.55 4.78 MM43208
6.40 0.64 Largita 0° 6 1.55 4.78 MM43209
6.40 0.64 Gheara pozitiv 4 1.55 4.78 MM43210
6.40 0.64 Gheara pozitiv 6 1.55 4.78 MM43211
6.40 0.64 Gheara alternativ (ETS) pozitiv 4 1.55 4.78 MM43212
6.40 0.64 Gheara alternativ (ETS) pozitiv 6 1.55 4.78 MM43213
9.50 0.36 Standard normal 0° 14 1.78 4.78 MM41101
9.50 0.36 Standard tip val 0° 24 1.78 4.78 MM41102
9.50 0.36 Standard tip val 0° 32 1.78 4.78 MM41103
9.50 0.36 Gheara pozitiv 6 1.78 4.78 MM41104
9.50 0.64 Standard normal 0° 8 1.78 4.78 MM43301
9.50 0.64 Standard normal 0° 10 1.78 4.78 MM43302
9.50 0.64 Standard normal 0° 14 1.78 4.78 MM43303
9.50 0.64 Standard normal 0° 18 1.78 4.78 MM43304
9.50 0.64 Standard normal 0° 24 1.78 4.78 MM43305
9.50 0.64 Largita 0° 3 1.78 4.78 MM43306
9.50 0.64 Largita 0° 4 1.78 4.78 MM43307
9.50 0.64 Gheara pozitiv 3 1.78 4.78 MM43308
9.50 0.64 Gheara pozitiv 4 1.78 4.78 MM43309
9.50 0.64 Gheara pozitiv 6 1.78 4.78 MM43310
9.50 0.64 Gheara alternativ (ETS) pozitiv 3 1.78 4.78 MM43311
9.50 0.80 Gheara pozitiv 2 2.05 4.78 MM44101
12.70 0.50 Standard normal 0° 6 1.94 4.78 MM42101
12.70 0.50 Standard normal 0° 8 1.94 4.78 MM42102
12.70 0.50 Standard normal 0° 10 1.94 4.78 MM42103
12.70 0.50 Standard tip val 0° 10 1.94 4.78 MM42104
12.70 0.50 Standard tip val 0° 14 1.94 4.78 MM42105
12.70 0.50 Standard tip val 0° 18 1.94 4.78 MM42106
12.70 0.50 Standard tip val 0° 24 1.94 4.78 MM42107
12.70 0.50 Gheara pozitiv 3 1.94 4.78 MM42108



Benzi fierastrau industriale

THE M. & BOIE COMPEAY

Lame Otel Carbon
HARD EDGE FLEX BACK (HEF)

DANTURA Numar de PRET Cod
:

12.70 0.64 Standard normal 4 1.94 4.78 MM43401
12.70 0.64 Standard normal 0° 6 1.94 4.78 MM43402
12.70 0.64 Standard normal 0° 8 1.94 4.78 MM43403
12.70 0.64 Standard normal 0° 10 1.94 4.78 MM43404
12.70 0.64 Standard normal 0° 14 1.94 4.78 MM43405
12.70 0.64 Standard normal 0° 18 1.94 4.78 MM43406
12.70 0.64 Standard normal 0° 24 1.94 4.78 MM43407
12.70 0.64 Standard tip val 0° 10 1.94 4.78 MM43408
12.70 0.64 Standard tip val 0° 14 1.94 4.78 MM43409
12.70 0.64 Standard tip val 0° 18 1.94 4.78 MM43410
12.70 0.64 Standard tip val 0° 24 1.94 4.78 MM43411
12.70 0.64 Standard tip val 0° 32 1.94 4.78 MM43412
12.70 0.64 Largita 0° 3 1.94 4.78 MM43413
12.70 0.64 Largita 0° 4 1.94 4.78 MM43414
12.70 0.64 Gheara pozitiv 3 1.94 4.78 MM43415
12.70 0.64 Gheara pozitiv 4 1.94 4.78 MM43416
12.70 0.64 Gheara heavy pozitiv 3 1.94 4.78 MM43417
12.70 0.64 Gheara heavy pozitiv 4 1.94 4.78 MM43418
12.70 0.64 Gheara dublu pozitiv 6 1.94 4.78 MM43419
12.70 0.64 Gheara alternativ (ETS) pozitiv 3 1.94 4.78 MM43420
12.70 0.64 Gheara alternativ (ETS) pozitiv 4 1.94 4.78 MM43421
16.00 0.80 Standard normal 0° 8 2.18 4.78 MM44301
16.00 0.80 Standard normal 0° 10 2.18 4.78 MM44302
16.00 0.80 Standard normal 0° 14 2.18 4.78 MM44303
16.00 0.80 Standard normal 0° 18 2.18 4.78 MM44304
16.00 0.80 Standard tip val 0° 10 2.18 4.78 MM44305
16.00 0.80 Standard tip val 0° 14 2.18 4.78 MM44306
16.00 0.80 Gheara pozitiv 3 2.18 4.78 MM44307
16.00 0.80 Gheara pozitiv 4 2.18 4.78 MM44308
16.00 0.80 Gheara pozitiv 6 2.18 4.78 MM44309
16.00 0.80 Gheara alternativ (ETS) pozitiv 4 2.18 4.78 MM44310
19.00 0.80 Standard normal 0° 6 2.55 4.78 MM44401
19.00 0.80 Standard normal 0° 8 2.55 4.78 MM44402
19.00 0.80 Standard normal 0° 10 2.55 4.78 MM44403
19.00 0.80 Standard normal 0° 10 2.55 4.78 MM44404
19.00 0.80 Standard normal 0° 14 2.55 4.78 MM44405
19.00 0.80 Standard normal 0° 18 2.55 4.78 MM44406
19.00 0.80 Standard normal 0° 24 2.55 4.78 MM44407
19.00 0.80 Standard tip val 0° 8 2.55 4.78 MM44408
19.00 0.80 Standard tip val 0° 10 2.55 4.78 MM44409
19.00 0.80 Standard tip val 0° 12 2.55 4.78 MM44410
19.00 0.80 Standard tip val 0° 14 2.55 4.78 MM44411
19.00 0.80 Standard tip val 0° 18 2.55 4.78 MM44412
19.00 0.80 Largita 0° & 2.55 4.78 MM44413
19.00 0.80 Largita 0° 4 2.55 4.78 MM44414
19.00 0.80 Gheara pozitiv 2 2.55 4.78 MM44415
19.00 0.80 Gheara pozitiv 3 2.55 4.78 MM44416
19.00 0.80 Gheara heavy pozitiv 3 2.55 4.78 MM44417
19.00 0.80 Gheara pozitiv 4 2.55 4.78 MM44418
19.00 0.80 Gheara pozitiv 6 2.55 4.78 MM44419
19.00 0.80 Gheara alternativ (ETS) pozitiv 3 2.55 4.78 MM44420
19.00 0.80 Gheara alternativ (ETS) pozitiv 4 2.55 4.78 MM44421
19.00 1.30 Gheara pozitiv 2 3.73 4.78 MM48001
19.00 1.30 Gheara pozitiv 3 3.73 4.78 MM48002
27.00 0.90 Standard normal 0° 6 3.28 4.78 MM45501
27.00 0.90 Standard normal 0° 8 3.28 4.78 MM45502
27.00 0.90 Standard normal 0° 10 3.28 4.78 MM45503
27.00 0.90 Standard normal 0° 14 3.28 4.78 MM45504
27.00 0.90 Standard tip val 0° 10 3.28 4.78 MM45505
27.00 0.90 Standard tip val 0° 14 3.28 4.78 MM45506
27.00 0.90 Largita 0° 2 3.28 4.78 MM45507
27.00 0.90 Largita 0° 3 3.28 4.78 MM45508
27.00 0.90 Gheara (lustruit) pozitiv 1.3 3.28 4.78 MM45509
27.00 0.90 Gheara pozitiv 1.3 3.28 4.78 MM45510
27.00 0.90 Gheara pozitiv 2 3.28 4.78 MM45511
27.00 0.90 Gheara heavy pozitiv 2 3.28 4.78 MM45512
27.00 0.90 Gheara pozitiv 3 3.28 4.78 MM45513
27.00 0.90 Gheara pozitiv 4 3.28 4.78 MM45514
27.00 0.90 Gheara pozitiv 6 3.28 4.78 MM45515
27.00 0.90 Gheara alternativ (ETS) pozitiv 3 3.28 4.78 MM45516
27.00 1.10 Gheara pozitiv 1.3 4.46 4.78 MM46001
34.00 0.90 Gheara (lustruit) pozitiv 1.14 5.68 4.78 MM45601
34.00 0.90 Gheara (lustruit) pozitiv 1.3 5.68 4.78 MM45602
34.00 0.90 Gheara pozitiv 1.14 5.68 4.78 MM45603
34.00 0.90 Gheara pozitiv 1.3 5.68 4.78 MM45604
34.00 0.90 Gheara (lustruit) pozitiv 2 5.68 4.78 MM45605
34.00 1.10 Largita 0° 3 5.91 4.78 MM46101
34.00 1.10 Gheara (lustruit pozitiv 1.14 5.91 4.78 MM46102
34.00 1.10 Gheara (lustruit pozitiv 1.3 5.91 4.78 MM46103
34.00 1.10 Gheara pozitiv 1 5.91 4.78 MM46104
34.00 1.10 Gheara pozitiv 1.14 5.91 4.78 MM46105
34.00 1.10 Gheara pozitiv 1.3 5.91 4.78 MM46106
41.00 1.14 Gheara pozitiv 1.14 6.96 5.70 MM47101
51.00 0.90 Gheara pozitiv 1.14 9.38 5.70 MM45701
51.00 0.90 Gheara pozitiv 1.3 9.38 5.70 MM45702

51.00 1.10 Gheara pozitiv 1.14 9.94 5.70 MM46201




Benzi fierastrau industriale DRSE

ThE #A. o SOREE COMPENY

Lame cu dinti din carbura de tungsten

M-FACTOR

Benzi ideale pentru
taierea materialelor dure,
BY MORSE a aluminiului de turnatorie si
a altor metale neferoase.

Benzile fierastrau M-Factor sunt prevazute cu dinti
impregnati cu granule submicronice din carbura de
tungsten si finisati prin rectificare pentru o durata de viata
exceptionala. Corpul este realizat din otel special de inalta performanta.
Acesta constructie permite forte de apasare ridicate si viteze mari de taiere .

APLICATII

* Aluminiu turnat
* Materiale compozite
» Taierea grosiera a lemnului abraziv si a furnirului

Benzi fierastrau

DANTURA PRET

e Numar de Cod

Turnat (Foundry band - FB)

12.70 0.60 Standard regular pozitive 3 36.64 5.70 MM53401
19.00 0.90 Standard regular pozitive 3 38.37 5.70 MM55401
27.00 0.90 Standard regular pozitive 3 45.91 5.70 MM55501
34.00 1.10 Standard regular pozitive 3 47.90 5.70 MM56101
Durificat (Case Hardened - CH)
27.00 0.90 Standard regular pozitive 3 51.21 5.70 MM65501
34.00 1.10 Standard regular pozitive 3 53.36 5.70 MM66101
41.00 1.30 Standard regular pozitive 2/3 61.23 7.07 MM68101
Universal (General Purpose - GP)
27.00 0.90 Standard regular pozitive 2/3 47.51 5.70 MM75501
27.00 0.90 Standard regular pozitive 3/4 56.33 5.70 MM75502
34.00 1.10 Standard regular pozitive 2/3 48.66 5.70 MM76101
34.00 1.10 Standard regular pozitive 3/4 57.30 5.70 MM76102
41.00 1.30 Standard regular pozitive 2/3 50.39 7.07 MM78101

41.00 1.30 Standard regular pozitive 3/4 61.23 7.07 MM78102




Benzi fierastrau industriale

THE M. & SOEE E1

Lame cu din granule de carbura de tungsten

CARBIDE GRIT

Benzi ideale pentru taierea
materialelor ceramice sau a altor
materiale dure sau abrazive care nu pot
fi prelucrate cu lame Bi-Metal cu dinti.

Lame din otel aliat rezistent la oboseala, cu granule de carbura aplicate
pe latura taietoare. Prezintéd o durata de viata remarcabila datorata rezistentei
superioare la incalzire, uzura si abraziune.

Disponibile atat in varianta cu dantura continua cat si cu dantura sa, acopera o gama h—‘b_\
foarte larga de aplicatii. .

APLICATII
« Fibra de sticla « Otel calit
» Ceramica = Ciment si beton

« Sticla spongioasa  Cabluri si sarma
» Materiale compozit  * Grafit

Benzi fierastrau

PRET

Cod
ROCAST

6.40 0.50 Continua medie 34.88 4.78 MMO02001

9.50 0.64 Sa medie 37.09 4.78 MMO03301

9.50 0.64 Sa medie grosiera 37.09 4.78 MMO03302
12.70 0.64 Sa medie 38.37 4.78 MMO03401
12.70 0.64 Sa medie grosiera 38.37 4.78 MMO03402
12.70 0.64 Continua medie 38.37 4.78 MMO03403
19.00 0.80 Sa medie grosiera 40.73 4.78 MMO04401
19.00 0.80 Sa grosiera 40.73 4.78 MMO04402
27.00 0.90 Sa medie 42.68 4.78 MMO05501
27.00 0.90 Sa medie grosiera 42.68 4.78 MMO05502
27.00 0.90 Continua medie 42.68 4.78 MMO05503
27.00 0.90 Continua grosiera 42.68 4.78 MMO05504

34.00 1.10 Sa grosiera 46.17 4.78 MMO06101




